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POPIS PRODUKTU TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Hysol® 3450™ ma nasledujici vlastnosti: Rychlost vytvrzeni dle ¢asu a teploty

Technologie Epoxid Rychlost vytvrzeni zavisi na okolni teploté, pro zvySeni
Chemicky typ Epoxid rychlosti vytvrzeni je mozné pouzit zvySeni teploty. Graf nize

ukazuje zavislost pevnosti ve smyku na ¢ase na zkuSebnich

Vzhled (Pryskyfice) Cerny vzorcich z otryskané oceli pfi riznych teplotach, zkouseno v

Vzhled (Tvrdidlo) Smetanové bila pasta souladu s ISO 4587
Slozky Dvé slozZky - pryskyfice a tvrdidlo 100
Misici pomér objemovy |[1:1 =
pryskyfice : tvrdidlo g
Vytvrzeni Po zamichani pfi pokojové teploté @ 75
Aplikace Lepeni =
[}
g 50
Hysol® 3450™ je dvouslozkové epoxidové lepidlo, které po 2
rozmichani rychle vytvrzuje pfi pokojové teploté. Je vhodné pro Qo
lepeni kovli a dosahuje vysoké pevnosti. Schopnost vyplriovat o
spary Cini tento produkt vhodnym pro lepeni hrubych nebo X
$patné slicovanych povrchd u soudasti z kovl, keramiky, 0 5 05 | 2 )
tuhych plastd nebo dfeva. Typické aplikace zahrnuji lepeni ’ Doba vytvrzeni, hodiny
hlinikovych okenich rami a paneld z plastd vyztuzenych
sklenénymi viakny. TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Fyzikalni viatnosti:
TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU {fj}f;‘f;f)”t tepelné vodivosti, 1SO 8302, 03
Vlastnosti pryskyfice Modul pevnosti v tahu , 1SO 527-3 N/mm? 1750
Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,9 (psi) (253 750)
Viskozita, Brookfield, 25 °C, mPa-s (cP):
Vfeteno 6, rychlost 10 ot/min. 40 Elektrické viastnosti:
Bod vzplanuti - viz Bezpecnostni list Dielektricka pevnost, IEC 60243-1, kV/mm 25
Vlastnosti tvrdidla
Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,8 z 2 i
Viskozita, Brookfield, 25 °C, mPa-s (cP): ZI:;SnIi(EIaVSI;Q’SSZNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vfeteno 6, rychlost 10 ot/min. 30
Bod vzplanuti - viz Bezpecnostni list Vytvrzeno po dobu 16 hodin pfi teploté 40 °C, zkou$eno pfi 22 °C
. . L P t ku , 1ISO 4587:
Vlastnosti smichaného produktu eovzgls((;/tfyssrgn:) N/mmz 25
Doba zpracovatelnosti pfi teploté 25 °C, minut 4az6 (psi) (3 600)
Ocel (odmasténo) N/mm? 20
(psi) (2 900)
Hlinik (otryskana) N/mm? 15
(psi) (2 200)
Hlinik (odmasténo) N/mm? 6
(psi) (870)
Drevo N/mm? 5
(psi) (730)
Polykarbonat N/mm? 2
(psi) (290)
PVC (matrice z polyesterové ~ N/mm? 1
pryskyfice) (psi) (150)
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TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 24 hodin pfi teploté 22 °C a nasledné po dobu 30
minut pfi teploté 80 °C
Pevnost ve smyku , ISO 4587:
Hlinik (otryskana)

Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Teplota °C

Starnuti za tepla
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi teploté 22 °C.
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi teploté 22 °C.

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru €i jinych silné oxidacénich
materiald.

Informace pro bezpec¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

Tam, kde se pouzivaji vodni roztoky pro €isténi povrchd pred
lepenim, je dllezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepfiznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu.

Pokyny pro pouziti

1. Pro co nejlepSi vysledky lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté, suché a odmasténé. Pfi vysokopevnostnim
konstrukénim lepeni mlze specidlni oSetfeni povrchu
zvysSit pevnost a trvanlivost lepeného spoje.

2. Pred pouzitim je potfeba pryskyfici a tvrdidlo fadné
promichat. Produkt mGze byt nanasen pfimo z dvojkartusi
pfes dodany staticky mixer.V tomto pfipadé vytlacte
prvnich 3 az 5 cm do odpadu. Pfi pouziti vétSiho baleni
produktu fadné smichejte obé slozky v pfesném poméru
dle objemu nebo hmotnosti, jak je uvedeno v Popisu
produktu. PFi ru€nim michani si odvazte nebo objemové
odméfte pozadované mnozstvi pryskyfice a tvrdidla a
usilovné je promichejte. Michejte jesté asi 15 sec. po té,
co ziskate stejnomérnou barvu produktu.

3. Nemichejte najednou vétsi mnozstvi produktu nez 4
kg, jinak dojde k nezadoucimu vyvinu tepla. Michanim
mensSiho mnozstvi se minimalizuje moznost vzniku
nezadouciho tepla.

4. Po rozmichani naneste produkt tak rychle, jak je to
mozné, na jeden z lepenych povrchd. Pro ziskani
maximalni pevnosti spoje rozetfete produkt rovhomérné
na oba povrchy. Soucasti by mély byt spojeny ihned po
naneseni rozmichaného lepidla.

5. Doba zpracovatelnosti smichaného lepidla je 4 az 6 minut
pfi teploté 25 °C. VySSi teplota a mens&i zpracovavané
mnozstvi produktu zkracuji dobu zpracovatelnosti.

6. Zabrante moznému pohybu sestavenych soucasti béhem
vytvrzovani produktu. Lepeny spoj by mél byt ponechan v

o - - klidu, dokud neziska plnou pevnost dfive, nez budou
% puvodni pevnosti e
— . soucasti uvedeny do provozu.
Pr°5trf’d' . c 750h 1500 h 2000 h 7. Pretok nevytvrzeného produktu mlize byt otfen pomoci
Mazaci olej 22 80 80 80 organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).
Kyselina octova, 10% 22 0 0 0 8. Po pouziti, dfive nez lepidlo vytvrdne, vydistéte michaci a
Ethyl Acetat 22 80 80 80 nanaseci zafizeni pomoci horké mydlové vody.
Beunz"” : 22 80 80 80 Neslouzi pro materialové specifikace
Pramyslovy 22 70 70 70 Technické (daje zde uvedené jsou pouze informativni.
tylalkohol ¥ i i S0 icky i
mety Potiebujete-li pomoc nebo radu ve véci technickych podminek
Parafin 22 100 100 100 tohoto produktu, obratte se prosim na Vase mistni oddéleni
Voda 22 70 40 5 kvality.
Voda 60 50 50 35
Voda 90 40 30 10
Vlhkost, 92% RV 40 65 55 20
Americas Europe Asia

+860.571.5100

+44.1442.278.402

+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 8 °C az 21 °C. Skladovani
pod 8 °C nebo nad 28 °C miize nepfiznivé ovlivnit
vlastnosti produktu.

Material odebrany z nadoby mlzZe byt b&hem pouzivani
kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu.
Spole¢nost Henkel nemlze nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych,
nez vySe uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi informace,
kontaktujte Vase mistni technické nebo zakaznické oddéleni
Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa's = cP

Poznamka

Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany  za hodnovérné. Nemuzeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti vS8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, vcetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o rliznych postupech a slozenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pred sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spole€nosti Henkel ve
Spojenych statech a kdekoli jinde. ® znaéi ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych
statd americkych (U.S. Patent and Trademark Office).

Reference 1.2
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