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Popis vyrobku
LOCTITE® 5699™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Silikon

Chemicky typ Oximovy silikon

Vzhled (nevytvrzeny) Seda pasta-s

Slozky Jednoslozkovy

Tixotropni Omezené stékani produktu po
naneseni na podklad

Vytvrzeni Vulkanizace pfi pokojové teploté

Aplikace utésnovani

Zvlastni vyhoda Nekorozivni

LOCTITE® 5699™ je produkt s vynikajici odolnosti vaci oleji,
ktery je ur€en v prvni fadé pro tésnéni pfirub na tuhych
pfirubovych spojich jako napfiklad u pfevodovek a litych kryti
motor(.

NSF International

Registrovano dle NSF Kategorie P1 pro pouZiti jako tésnici
prostfedek v potravinarskych provozech tam, kde je vyloucen
pfimy styk s potravinam. Poznamka: Toto je pouze regionalni
schvaleni. Pro ujasnéni a vice informaci kontaktujte Vase
mistni technické zastoupeni.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 20 °C 1,45
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list
Rychlost vytlacovani g/min:
Tlak 0,62 MPa, ¢as 15 sec., teplota 25 °C:

Kartuse Semco >200Ms
PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
Povrchové vytvrzeni
Dosazeni nelepivosti je doba potfebna k dosazeni
nelepivého povrchu.
Dosazeni nelepivosti, minut:
Vytvrzeno pfi 25 °C / 505 % RV <3Q-Ms

Rychlost vytvrzeni

Graf nize ukazuje zavislost pevnosti ve smyku na Case na
zkuSebnich vzorcich z otryskané nizkouhlikaté oceli pfi
velikosti spary 0.5 mm. Podminky vytvrzeni 23+2 °C, 60+5%
RV. Pevnost byla ur€ena v souladu s ISO 4587.
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Hloubka vytvrzeni

Hloubka vytvrzeni zavisi na teplot¢ a vlhkosti. Hloubka
vytvrzeni byla méfena na vytvrzené housence produktu
vytazené z odstupfiované formy z PTFE (maximalni hloubky
10 mm).

Graf nize ukazuje narlst hloubky vytvrzeni v ¢ase pfi teploté
23°C v zavislosti na rostouci vihkosti.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 1 tyden25 °C / 5045 % RV
Fyzikalni vlastnosti:

Tvrdost Shore, 1ISO 868, Tvrdomér A 45 az 75'Ms
Prodlouzeni, ASTM D 412, % 21008
Pevnost v tahu, ASTM D 412 N/mm? 22,4

(psi) (2348)
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Elektrické vlastnosti:

Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm
Dielektricka konstanta / Ztratovy ¢initel, IEC 60250:

100Hz
10 kHz
10 MHz

2x10"
2x10%

2,8
4,0
41

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Adhezni vlastnosti

Vytvrzovano po dobu 14 dny23 °C / 60+5% RV ve spare 0,5 mm

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Hlinik

Chromatovany pozink

Nizkouhlikata ocel (otryskana)

Hlinik (obrouseny)

N/mm?
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)

0,1a20,7
(15 a7 102)
0,7az1,5
(102 a2 213)
1,3a22,1
(189 a2 305)
13a22,0
(189 az 290)

Starnuti za tepla

Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C

2 mm silné vzorky vytvrzené po dobu 14 dni pfi 23 °C / 60+£5%
RV
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Doba starnuti, hodiny

Starnuti za tepla

Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C

2 mm silné vzorky vytvrzené po dobu 14 dni pfi 23 °C / 60+5%
RV

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI 250
Vytvrzeno po dobu 14 dni23 °C / 60+5% RV
Pevnost ve smyku, ISO 4587: © 200
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3 Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédItim
o 25 Starnuti za uvedenych podminek a zkous$eno pfi 22 °C.
R % ptivodni pevnosti
0 Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
0 25 50 75 100 125 150 175 Celoro¢ni olej 120 95 95 90
Teplota °C Celoroéni olej 150 80 80 75
Kapalina do automat.
prevod. (olej Dextron II) 120 70 85 &
Kapalina do atomat.
prevodovky
(olej Dextron Il ) - 150 75 65 35
Japonska tfida
Vodal/glykol 50/50 100 85 90 65

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru €i jinych silné oxidacénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

POZNAMKA: Tento produkt neni doporuéen pro pouZiti v
kontaktu s benzinem.

Pokyny pro pouziti
1. Pro conejlepsi vysledek lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté a odmasténé.

2. Vytvrzovani vlhkosti za€ina okamzité po té, co pfijde
produkt do styku se vzduSnou vihkosti, proto by mély byt
soucasti sestaveny béhem nékolika minut od okamziku,
kdy je produkt nanesen.

3. Spoj je tfeba nechat fadné vytvrdnout (napf. sedm dni)
pfed uvedenim do pIného pracovniho zatizeni.

4. Pfetok materidlu muize byt snadno otfen pomoci

nepolarnich rozpoustédel.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 24. fijna 2001. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
poZadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. NemU(zeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti v8em rizikim, kter& mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o riznych postupech a sloZzenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné zndmky spole€nosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® znaéi ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych
statd americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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