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Preco je potrebné pouzivat produkt na ploSné tesne-
nia Loctite®?

PloSné tesnenia sa pouZivaju na zabranenie unikaniu kvapalin alebo plynov vytvaranim neprie-
pustnych bariér. Pre ispeSné ploSné tesnenie je potrebné, aby tesnenie zostalo neporusené a
tesné pocas dihej doby. PloSné tesnenie musi odolavat kvapalinam a/alebo plynom a vydrzat
prevadzkové teploty a tlaky, ktorym bude vystavené. Produkty ploSnych tesneni Loctite® st
samoformovacie ploSné tesnenia, ktoré poskytuju perfekiné utesnenie medzi komponentami s
maximalnym kontaktom medzi povrchmi, €o vylucuje kordziu prirubového spoja. Nizkotlakové
tesnenie sa vytvori okamzite po montazi s dplnym vytvrdenim do 24 hodin, o vytvori spoj, ktory
sa nezmrstuje, nepopraska ani sa neuvolfiuje.

Produkty ploSného tesnenia Loctite® pontikaju ovela vy$Si vykon a
poskytuji pocetné vyhody oproti tradiénym tesniacim metédam, ako si
dopredu vysekavané plosné tesnenia:

Hlavnymi pricinami zlyhania a netesnosti kompresnych tesneni su:
* Plosny styk: kompresné tesnenia neposkytuju tplny kontakt medzi povrchmi tesnenia a priru-
by. Preto sa vzdy vyskytni mensSie netesnosti (miera presakovania).

e Trvald deformdcia: kompresné tesnenia povolujt pri dynamickych zatazeniach a ich hriibka sa
zmenSuje s naslednou stratou napatia skrutiek v prirubobom spoji, Go vedie k netesnostiam.

e \lytlacanie: tesnenia mozu byt vytlaGené spomedzi prirub.
o Deformacia otvorov pre skrutky: vysoké namahania st prenasané na material tesnenia pod
hlavou skrutky, Co spdsobuije, Ze tesnenie popraskd, opotrebuje sa, roztrhne, alebo sa vytlagi.

.

Vyhody ploSnych tesneni Loctite® v porovnani s konvenénymi dopredu vysekavanymi kompresnymi tesneniami:
e Jednozlozkové - ahko a Cisto sa aplikuj

¢ Nahradzaju konvencné tesnenia - znizuju zasoby

* Vypifiaju vietky dutiny

* Nie je potrebné opatovné dotiahnutie

* \lynikajlce okamzité tesnenie

* \lysoka odolnost voGi rozpustadlam

 Po (iplnom vytvrdnuti odoldvaju vysokému tlaku

( Zvolte spravne plosSné tesnenie Loctite® pre vasu aplikaciu: )

Vyber tesnenia ovplyviiuje mnoho faktorov. Henkel pontika cely rad materialov pre plosné tesnenia.

Anaerobne produkty na tuhé priruby:

Zostavaju tekutymi, ked' st vystavené pdsobeniu vzduchu, ale tvrdnd, ak su uzavreté medzi zlicova-
nymi prirubami. Anaerébne plo$né tesnenia Loctite® s najvhodnejSie pre tuhé zostavy so stykom
kovu s kovom, pri ktorych je tesniaca medzera nulova alebo velmi mala.




LOCTITE.

Silikdnové produkty na pruzné priruby:

Materialy silikénového ploSného tesnenia Loctite® zahffiajd produkty so Specifickymi vlastnostami
vratane vynikajlicej odolnosti voci kvapalinam a produktom pre vysoké prevadzkové teploty. St naj-
vhodnejSie na aplikacie s velkymi spojovacimi medzerami a zostavy, pri ktorych dochadza k pohybu
prirub.

Plosné tesnenia Loctite®:

Plosné tesnenia Loctite® sa mdzu pouzit takmer na kazdom type prirub. Nanasaju sa ako kvapalné
tesniace produkty na jeden z povrchov priruby pred zmontovanim dielcov. Po zmontovani sa plo$né
tesnenie roztiahne a vytvrdne medzi prirubami a vypIni medzery, Skrabance a nerovnosti povrchu,
aby poskytlo trvanlivé utesnenie.

( Priprava povrchu ) 3 ,7

Komponenty by sa mali oistit a zbavit necistot, ako je mastiaci tuk, oleje, zvySky. ploSného tesnenia

a tesniaceho prostriedku, atd".

 Pred aplikaciou tesniaceho produktu povrchy odmastite, ocistite a vysuSte — pouZite Loctite® 7063
(pozri Cistenie na strane 96)

 Pre Udrzbu a opravu odstrante zvySky starych plochych tesneni pomocou produktu na.odstrariova-
nie tesneni Loctite® 7200 a povrch vy&istite s Loctite® 7063 (pozri Cistenie na strané 96)

¢ Ak sa aplikuje anaerébny tesniaci prostriedok pri teplote pod 5 °C, odporti¢a sa preduprava’s
Loctite® 7240, Loctite® 7471 alebo Loctite® 7649 (pozri Priprava povrchu na strane 114)

( Nanasacie zariadenia

Naplfiovy vdévkova(": Loctite® je ergonomicky navrhnuty pre ruéné davkovanie tesniacich prostriedkov
Loctite®. Gi uz ruéna alebo pneumaticka, kazda pistol je urcena pre jednoduché, Cisté, prenosné
nanasanie ploSnych tesneni Loctite®:

Striekacia pistol’
Striekacia piStol’ Loctite® 142240
 Prenosny, ruéne ovladany davkovac pre vSetky Standardné 300 ml napine

e Rychly systém napifiania, ktory umoziiuje ¢isté a rychle vymeny népine

Striekacia pistol

Pneumaticky napliiovy davkovac Loctite® 97002

¢ Prenosné zariadenie pre 300 ml napine a 250 ml vytlacacie tuby
e Zabudovany regulator tlaku

* Rychle uvolnenie tlaku na minimalizovanie nabehu

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dieloch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch si pozrite na strane
128 alebo v samostatnej prirucke pre davkovacie zariadenia Loctite®.






