zlicovanymi kovovymi povrchmi, eliminuji potrebu drahych nahradnych dielcov, ¢asovo narocné
obrabanie alebo pouzivanie mechanickych metdd.

Produkty na upeviiovanie Loctite® vypifiaju vnitorny priestor medzi komponentmi a vytvrdzuit
sa, aby vytvorili silnd a presnu zostavu.

Produkty na upeviiovanie Loctite® znacne prevysSuji konvenéné metody

montaze:

o Capy, dielce s klinom/klinovou drazkou: majii nerovnomernt distribticiu hmotnosti, o je nerov-
novaha, ktora moze viest k vibraciam pri vysokych rychlostiach.

o Drazky a vribkovania: spdsobuju velké namahania pre "vrubovy efekt", ktory nastava v oblasti
Klinu. Vysoké naklady na opracovanie.

o Pritlacné kruhy, lisované uloZenie, ulozenie lisovanim za tepla a kuzelové uloZenie: pri pre-
nose krutiaceho momentu sa spoliehaji na samotné trenie, preto si obmedzené materialom,

i a konstrukciou. Na dosiahnutie Specifickej zataze su potrebné lizke tolerancie, ¢o

k vwkym vyrobnym nakladom. Nehybné uloZenie vytvara namahania v komponentoch,

moze viest k zlyhaniu, najma v kombingcii s prevadzkovym namahanim.

Zvéranie ovanie: spajat sa mozu iba kompatibilné kovy, dielce sa mozu deformovat

do vysokymi teplotami. Ohrievanie moZze viest k zvySkovému napétiu a konStruké-
nej degradacii- Demontaz moze byt tieZ tazka alebo Upine nemozna.

Vyhody produktov na upeviiovanie Loctite® v porovnani s tradi¢nymi sposobmi montaze:
¢ Produkty s vysokou pevnostou mozu niest velké zatazenia

* Vypiiaju vietky medzery, aby zabranili kordzii a treniu

* 100 % kontakt - zataZenie a namahanie je rovnomerne rozlozené pozdiz spoja

Vyhody produktov na upeviiovanie v kombinacii s ulozenim lisovanym za tepla alebo lisovanym ulozenim:
¢ Prenos vysSich zataZeni a vykon s existujlicimi rieSeniami konStrukcie a geometrie
¢ Rovnaky vykon pri nizSom presahu / lahSej konStrukcii

v,

( KIucoveé faktory, ktoré sa maju brat' do tivahy pri vybere spravneho produktu na upeviiovanie Locﬁtem A

1. Vel'kost $pary medzi dielcami:

Pre Spéry do 0,15 mm sa obvykle pouzivaju produkty na upeviovanie s nizkou viskozitou (125 az
2000 mPa.s). Pre Spary vacSie ako 0,15 mm sa musia pouZit produkty na upeviiovanie s vySSimi
viskozitami (>2000 mPa.s).

2. Odolnost voci teplote:

VacSina produktov na upevriovanie Loctite® je schopna odolavat teplotam az do 150 °C. Pre aplika-
cie, ktoré si vyzaduju odolnost voci vy$Sim teplotam, vyvinula spolocnost Henkel Specialny sortiment
produktov na upeviiovanie, ktoré mozu vydrzat az 230 °C.




3. Pevnost spoja:

Vlysoka pevnost produktu na upevriovanie sa odporti¢a pre aplikacie, ktoré si vyZaduju stalu vazbu.
Ak bude potrebné demontovat dielce, je lepSie pouZit produkt strednej pevnosti, pretoze Smykova
pevnost je nizSia.

4. Rychlost vytvrdzovania:

Mnoho vyrobnych aplikécii si vyZaduje produkty na upeviiovanie s velkou rychlostou vytvrdzovania,
aby sa optimalizovala rychlost vyroby. Na druhej strane si niektoré aplikacie vyZadujui pomalSie
vytvrdzovanie, aby sa mohli urobit nastavenia po zmontovani dielcov. Nas sortiment produktov na
upeviovanie Loctite® ponuka Siroky vyber moznosti rychlosti vytvrdzovania.

( Priprava povrchu ‘ I y i

Komponenty by sa mali o€istit a zbavit neistot, ako je mazacituk, oleje, rezné kvapaliny, ochranné

natery atd.

* Pred nanesenim tesniaceho produktu odmastite, ocistite a vysuste povrchy — pouZite Loctite® 7063
(pozri Cistenie na strane 96)

Ak sa lepidlo nanasa pri teplote pod 5 °C, odporti¢a sa prediprava s aktivatorom Loctite® 7240
alebo Loctite® 7649 (pozri Priprava povrchu na strane 114).

¢ Rychlost vytvrdzovania sa mdze zvySit pouZitim aktivatora Loctite® 7649 alebo Loctite® 7240
(pozri Priprava povrchu na strane 114).

( Aplikacné zariadenia

Produkty na upeviiovanie Loctite® vyhotovené vo viacerych viskozitach, so schopnostami vypifiat
Spary, charakteristikami pruznosti a pevnosti, sa mozu aplikovat pomocou automatizovanych zaria-
deni, alebo nanasat rucne.

Poloautomatické davkovacie zariadenie

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické davkovacie zariadenie Loctite® kombinuje reguldtor a nadrzku do jedného celku
pre ventilové nanaSanie mnohych produktov Loctite®. Poskytuje digitalny signdl regulatora predsti-
hu, vyprazdnenia a konca cyklu. Vytlacny ventil je vhodny pre stabilny alebo prenosny nastavovaci
rezim. Nadrze st dostatocne velké, aby absorbovali 2 kg fllaSe a zariadenia sa mozu vybavit snima-
nim nizkej hladiny.

Prenosné davkovacie zariadenie

Peristalticky ruény davkovaé Loctite® 98414, 50 ml flaska

Peristalticky ruény davkovaé Loctite® 97001, 250 ml flaSka

Tieto prenosné nanasacie zariadenia sa lahko pripevnia na anaerébnu 50 ml alebo 250 ml flasku
Loctite®, ¢im menia ffaSku na prenosny davkovac. Su uréené na nanaSanie pod akymkolvek uhlom
v kvapkach velkosti od 0,01 do 0,04 ml, bez tnikov alebo plytvania produktom (vhodné pre viskozity
az do 2500 mPa.s).

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dieloch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch si pozrite na strane
128 alebo v samostatnej prirucke pre aplikacné zariadenia Loctite®.
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