Technicky list

Terostat 9120

Elasticky jednozlozkovy tesniaci prostriedok na karosérie

bez obsahu izokyanatov

Datum vydania: maj 2002

Popis produktu

Produkt Terostat-9120 je tesniaci prostriedok gun-grade (na aplikaciu piStofou) na baze MS®-polyméru, ktory tuhne
pdésobenim vihkosti na pruznu hmotu. Cas na dosiahnutie koZovitého stavu povrchu je zavisly na vihkosti a na teplote
ako aj na hrubke vrstvy tohto produktu. Narastom teploty a vihkosti okolia sa €as vytvrdzovania skracuje; nizka teplota
ako aj mala vihkost' proces tuhnutia naopak spomaluje. Terostat-9120 neobsahuje izokyanaty, silikény ani PVC a ma len
slaby zapach. Vykazuje dobru prifnavost k velkému poctu druhov lepenych materialov aj bez zakladného nateru
primarnym lepidlom — primerom a je kompatibilny s beZnymi jednozloZzkovymi a j dvojzloZkovymi autolakmi.
Terostat-9120 nevykazuje zmrstovanie a tym padom sa za normalnych okolnosti na povrchu neobjavuju jamky, ani
stopy po tlakoch. Tato vlastnost umozriuje produktu aj bez ihony absolvovat tepelné procesy v peciach na
vypalovanie laku. Dokial aplikovany material Terostat-9120 nevytvrdne, diely mozno bodovo zvarat. Terostat-9120
vykazuje dobru odolnost voci-UV-ultrafialovému Ziareniu, preto ho mozno pouzit jednak pri interiérovych aplikaciach,
jednak aj pri exteriérovych aplikaciach. Terostat-9120 je idealny podkladovy vyplfiovy material pod sprejovy tesniaci

prostriedok na utesfiovanie zvarov Terostat-9320

Oblasti pouzitia

Terosat-9120 sa odporuca na nasledovné aplikacie:

Utesnovanie zvarov a inych spojov v nasledovnych oblastiach:

opravy vozidiel, karosérii vozidiel, zelezni¢nych

vagonov, na konstrukciu kontajnerov a na nadstavby automaobilov.

Technické informacie

Farba:

Zapach:

Konzistencia:

Hustota:

Podiel susiny:

Mechanizmus vytvrdzovania:

Cas do vytvorenia koZovitého povrchu:

(DIN 50014 standardna klima 23°C, 50% relativnej vihkosti)
Rychlost tuhnutia:

(DIN 50014 standardna klima 3°C, 50% relativnej vihkosti)
Tvrdost Shore-A (DIN 53505):

Pevnost v tahu (DIN 53504):

PrediZenie pri pretrhnuti (DIN 53504):

Zmena objemu pri tuhnuti (DIN 52451):

Aplikagna teplota:

Znasanlivost' s natermi

Rozsah prevadzkovych teplot

Kratka expozicia u€¢inkom teploty (do 2h)

Adhézia (prilnavost’ k podkladu)

biela, siva, Cierna

bez zapachu

pasta

priblizne 1,45 glcm®

100%

vytvrdzovanie ucinkom vihkosti
priblizne 10 minut

po 24 hodinach priblizne 3 mm

priblizne 50

priblizne 2,5 MPa

priblizne 250%

<2%

5°C az 40°C

hmotu moZno prelakovat (vid naterové vlastnosti)
-30°C az 100°C

110°C

Produkt ma dobru adhéziu (prifnavost - po prilepeni dobre drzi) na kovové plechy (odmastené bez dalSieho oSetrenia,
fosfatované, galvanizované chromom, natreté vrchnym naterom) ; nehrdzavejicu ocel, mosadz, aluminium (povrchovo
neosetrené, anodizované, alebo lakované); Na hmoty PC, polyester; na termoplastické zmesi sa odporuca vopred si
vyskusat vlastnosti spoja. V niektorych pripadoch sa odporuc¢a zdrsnenie povrchu na zlepSenie adhéznych vlastnosti.
Produkt nema Ziadnu adhéziu (neprilepi sa) na PE, PP, PTFE (napriklad Teflon®) ani na PMMA (napriklad Perspex®).
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Bezpeénostné upozornenia

Pred aplikaciou je potrebné dobre si precitat Kartu bezpelnostnych uUdajov — Safety Data Sheet na informaciu
o potrebnych preventivnych opatreniach a bezpeénostnych odporucaniach. Aj pri manipulacii s chemickym produktom,
ktory je oslobodeny od povinnej deklaracie (nepoklada sa za nebezpecny) treba vzdy zachovavat opatrnost.

Predbezné oSetrenie a priprava povrchu
Plochy pod nanesenie produktu musia byt Cisté, suché, zbavené olejov a mastnoty. Vhodnym gistidlom na tento ucel je
napriklad Teroson Cleaner-FL.

Aplikacia - nanasanie

Terostat-9120 moZno aplikovat priamo z cartridge s pouzitim Standardnych piStoli pohananych stlaenym vzduchom
alebo pistoli na ruény pohon.
Teroson odporuc¢a pouzitie nasledovnych druhov pistoli:

- Teroson Hand pistol 340 Art.No. 121.39 V
- Teroson Staku Hand Pressure Pistol Art.No. 167.65Y
- Teleskop Pistol Power-Line Art.No. 141.84 S
- Teleskop Pistol Multi-Press Art.No. 195.51 B

Nizka teplota tesniaceho materialu vedie k narastu viskozity a ma za nasledok mensiu rychlost vytla€ania z pistole.
Tomu sa da vyhnut premiestnenim tesniacej hmoty pred aplikaciou do miestnosti s izbovou teplotou.  Pokial maju
povrchy lepenych materialov prili§ nizku teplotu pod rosnym bodom, potom to méZe mat’ za nasledok kondenzaciu par.
Tomu sa da zabranit premiestnenim lepenych dielov do miestnosti s izbovou teplotou.

Tipy zalozené na praktickych skusenostiach

Produkt Teroson-9120 mbze posluzit ako vyplhovy podkladovy material pre sprejové nanasanie tesniaceho materialu na
zvary Teroson-9320 na vyplfiovanie hibSich nerovnosti. Produkt Teroson-9320 sa nanasa na Teroson-9120 systémom
vlhké na vihké.

Cistenie naradia

Na Cistenie naradia, kontaminovaného nevytvrdenym produktom Terostat-9120 odporuc¢ame pouZit’ €istiaci prostriedok
Dilutent-FL. Vytvrdeny produkt sa da odstranit’ uz len mechanicky.

Vlastnosti produktu pre nasledné natieranie

Terostat-9120 mozno prelakovat systémom vihké na vihké opravnymi jednozlozkovymi, alebo dvojzlozkovymi lakmi,
vratane tych naterovych hmét, ktoré ako rozpustadlo obsahuju alkohol. Dvojzlozkové PUR/ akrylatové laky vykazuju
lepsie vysledky ak sa natieraju este pred Uplnym vytvrdenim produktu. Pre dosiahnutie optimalnej adhézie laku treba
material natriet do troch dni po aplikacii tesniacej hmoty. Po aplnom vytvrdnuti treba tesniaci material pred nalakovanim
preparovat podobne, ako plastické hmoty. Spomalenie schnutia mozno pozorovat u systémov s alkydovymi Zivicami
(odporua sa vyskusat). U niektorych typov dvojzloZkovych metalizovych lakov moZno spozorovat za urditych
neobvyklych okolnosti zlyhanie prifnavosti laku (odporuca sa preto vyskusat adhéziu aj s pomocou primarnych naterov —
primerov - pouzivanych pri plastickych hmotach). Pokial sa pouZivaju niektoré silikdnové separatory, potom je tiez
mozné zlyhanie adhézie na povrchu.

Nekompatibilita (nezlucitelnost))

Nevytvrdeny produkt Terosat-9120 mozno pretierat len materialom Terotex-record 2000 a Terotex-HV 200 extra az po
Uplnom vytvrdeni.

Terostat-9120 sa nesmie pretierat produktom Terotex-Super 3000.

Terostat-9120 sa nesmie pretierat’ alebo preparovat naterovymi systémami, ktoré obsahuju aromatické uhlovodiky ako
rozpustadla, ktoré by mohli viest k poleptaniu alebo nabobtnaniu tesniaceho materialu.
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Skladovanie

Citlivost na mraz nie
Odporucana skladovacia teplota od 10°C do 25C°C
Skladovatelnost 12 mesiacov v origindlnom baleni

Hazard Indikations/
Safety Recommendations/  vid Karta bezpecCnostnych udajov
Transport Regulations/

Dolezité

VysSie uvedené data , informacie a Specialne odporu€ania na spracovanie a pouzivanie, vychadzaju z naSich znalosti a skusenosti.
Na pouzitie pre materialy a podmienky spracovania, inakSie nez tie, ktoré odpori¢ame a ktoré su v hraniciach nasho poznania
a preskuSania, dérazne odporu¢ame pred riadnym pouzitim najskdr vykonat skuSobny test vhodnosti nasho pripravku na dany
spOsob a Ucel pouzitia. NaSa zodpovednost za nasledky je vyslovne vylu¢ena pri svojvolnom pouziti nespravnym spdsobom, alebo
na nespravny Ucel, alebo na zaklade neoverenych Ustnych odporucani.

Tento list technickych bezpeénostnych dat nahradza vsetky predchadzajiuce vydania.

Distributor:

Henkel Slovensko spol. s r.o.
Zahradnicka 91

P.0.BOX 66

820 09 Bratislava

Tel.: +421 2 502 46 111
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